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Gülnar Mak�na 2004 yılında plast�k ve �pl�k sektörüne laboratuvar c�hazları alanında �malat yapmak �ç�n 
kurulmuştur. �ünyes�nde yaptığı yen�l�klerle ve yüksek teknolo��y� kullanmak suret�yle kend� sektöründe 
büyüyerek 2010 yılında “GÜLNAR PLASTİK MAKİNALARI SAN. VE TİC. LTD. ŞTİ.” �y� kurup mak�ne 
tasarımı ve üret�m�n� gel�şt�rerek devam etmekted�r.

2012 yılından bugüne, laboratuvar t�p� test mak�neler�n�n yanısıra yerl� ve yabancı Masterbatch ve Kompaund 
üret�c�ler�ne 50 mm, 65 mm ve 90 mm ç�ft v�dalı yüksek kapas�tel� Extruder hatları üreten Gülnar Mak�na uzun 
süren AR-GE çalışmaları sonucunda kend� yüksek torklu şanzuman ve tork kapl�n� üretmek suret�yle 
müşter�ler�ne caz�p fiyat seçenekler� sunmaktadır.

Müşter�ler�n�n gereks�n�m ve memnun�yet�n� her zaman ön planda tutan GÜLNAR MAKİNA, satış sonrası 
sunmuş olduğu garant�, yedek parça ve serv�s h�zmetler�yle kullanıcıların sürekl� artan güven ve takd�rler�ne layık 
olmaya devam etmekted�r.

Plast�k ve �pl�k sektöründe uzmanlaşmış b�r firma olarak da�ma �lkler� hedefleyen GÜLNAR MAKİNA araştırma 
ve gel�şt�rmey� seven üret�c� k�ml�ğ�n� b�l�msel k�ml�ğ� �le bütünleşt�rerek çalışmayı �lke ed�nm�şt�r.

HAKKIMIZDA

Gülnar Mach�ne was establ�shed �n 2004 to produce laboratory mach�nes for plast�c and yarn �ndustr�es. The 
company has grown up day by day �n h�s sector by �nnovat�ons, �ns�de �tself and us�ng h�gh technology and 
establ�shed  “GÜLNAR PLASTİC MACHINERY INDUSTY AND TRADE LIMITED COMPANY” �n 2010 
and cont�nous for mach�ne des�gn and product�on. 

Gülnar Mach�ne has been produc�ng 50 mm, 65 mm and 90 mm tw�n screw h�gh-capac�ty Extruder l�nes for 
domest�c and fore�gn Masterbatch and Compound manufacturers, as well as laboratory type test mach�nes s�nce 
2012, as a result of long-term R&D stud�es GÜLNAR MACHINE has produced �ts own h�gh-torque gearbox and 
torque coupl�ng and able to offers �ts customers acceptable pr�ce opt�ons.

GÜLNAR MACHINE, wh�ch always pr�or�t�zes the needs and sat�sfact�on of �ts customers, cont�nues to be 
worthy of the ever-�ncreas�ng trust and apprec�at�on of the users w�th �ts after-sales guarantee, spare parts and 
serv�ce.

As a company spec�al�zed �n the plast�c and yarn �ndustr�es, Gülnar Mach�ne always a�m�ng firsts, has adopted the 
pr�nc�ble of work�ng by �ntegrat�ng �ts producer �dent�ty that loves research and development w�th �ts sc�ent�fic 
�dent�ty.

ABOUT US



LABORATUVAR TİPİ 
12 MM ÇİFT VİDALI EXTRUDER

12 mm ç�ft v�dalı extruder, masaüstü olarak d�zayn ed�lm�şt�r. Extruder mümkün olduğunca az hammadde kullanarak test 
yapab�lme �mkanı sağlamaktadır. Segmentl� v�da ve kovan sayes�nde değerl� pol�merler�n �şleneb�lmes�ne olanak 
sağlamaktadır. Extruder�n v�da elemanları, çeş�tl� yoğurma, karıştırma ve kesme parçalarını değ�şt�rerek herhang� farklı b�r 
uygulama �ç�n yen�den tasarlanab�l�r yapıdadır. Extruder elektr�k panosu masanın alt bölümünde konumlandırılmıştır.

GRANÜLATÖR

Extrüzyon hattında soğutma yapmak �ç�n taşıma bandı veya su banyosu s�stem� kullanılab�l�r. 
C�hazla beraber �k� adet ops�yon bulunmaktadır. B�r�nc�s� standart granül kesme, �k�nc� granül 
büyüklüğü ops�yonel olarak ayarlanab�l�r model (0.5, 1, 2, 3, mm)

12 mm ç�ft v�dalı extruder 24 L/D kovan yapısına sah�pt�r. 
Kovan tek parçadan oluşmakta ve yüksek sıcaklıklara 
dayanıklıdır. Her bölgen�n ısıtıcıları kend� bünyes�nde b�r soket 
yardımı �le devreye alınmaktadır. Bunun sebeb� en �y� karışımı 
elde etmek ve d�spers�yon etk�s� �ç�n, v�da ve kovan 
konf�gürasyonunu yen�den tasarlamayı mümkün kılmaktadır.

KONTROL PANELİ
Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım �ç�n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� göreb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. Böylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
çağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma get�reb�l�rs�n�z.

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

SICAKLIK 

TORK 

MİN. BESLEME 

MAX. KAPASİTE (PP)

SOĞUTMA SUYU 

GM TWIN 12/24

mm

L/D

RPM

kW

°C

NM

gr./saat

kg/saat

lt./dk.

12

24

0-300

2

300 (450 ops�yonel)

1x15

100

1,5

1
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16 mm ç�ft v�dalı extruder 24 L/D – 30 L/D – 35 L/D VE 40 L/D 
g�b� değ�şken kovan yapısına sah�pt�r. Aynı extruder talep 
ed�ld�ğ�nde 24 L/D veya 40 L/D arasında yen�den tasarlanab�l�r. 
Kovan yed� parçadan oluşmakta ve yüksek sıcaklıklara 
dayanıklıdır. Bunun sebeb� en �y� karışım ve d�spers�yon etk�s� 
�ç�n v�da ve kovan konf�gürasyonunu yen�den tasarlamayı 
mümkün kılmaktır.  

300 (450 ops�yonel)300 (450 ops�yonel) 300 (450 ops�yonel) 300 (450 ops�yonel)

1x301x30 1x30 1x30

100 100 100 100

4,5 4,5 4,5 4,5

1 1 1 1

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

SICAKLIK 

TORK 

MİN. BESLEME 

MAX. KAPASİTE (PP)

SOĞUTMA SUYU 

mm

L/D

RPM

kW

°C

NM

gr./saat

kg/saat

lt./dk.

GM TWIN 16/24 GM TWIN 16/30 GM TWIN 16/35 GM TWIN 16/40

16 16 16 16

24 30 35 40

0-3000-300 0-300 0-300

3,2 4 4,8 5,6

16 mm ç�ft v�dalı extruder, soğutma havuzu ve granülatör �le b�rl�kte tek b�r stand üzer�nde d�zayn ed�lm�şt�r. Extruder mümkün 
olduğunca az hammadde kullanarak test yapab�lme �mkanı sağlamaktadır. �egmentl� v�da ve kovan sayes�nde değerl� 
pol�merler�n �şleneb�lmes�ne olanak sağlamaktadır. Extruder�n v�da elemanları, çeş�tl� yoğurma, karıştırma ve kesme 
parçalarını değ�şt�rerek herhang� farklı b�r uygulama �ç�n yen�den tasarlanab�l�r yapıdadır. Extruder elektr�k panosu masanın alt 
bölümünde konumlandırılmıştır. 

www.gulnarmak�na.com

LABORATUVAR TİPİ
16 MM ÇİFT VİDALI EXTRUDER

GRANÜLATÖR

Extrüzyon hattında soğutma yapmak �ç�n taşıma bandı veya su banyosu s�stem� kullanılab�l�r. 
C�hazla beraber �k� adet ops�yon bulunmaktadır. B�r�nc�s� standart granül kesme, �k�nc� granül 
büyüklüğü ops�yonel olarak ayarlanab�l�r model (0.5, 1, 2, 3, mm)

KONTROL PANELİ
Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım �ç�n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� göreb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. Böylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
çağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma get�reb�l�rs�n�z.
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LABORATUVAR TİPİ
20 MM ÇİFT VİDALI EXTRUDER

Extruder – havuz – granulator kompakt b�r d�zayna sah�pt�r. Extruder mümkün olduğunca az hammadde kullanarak, test 
yapab�lme �mkanı sağlamakta ve p�lot üret�m �ç�n düşük kapas�tede çalışmaktadır. �egmentl� v�da ve kovan sayes�nde değerl� 
pol�merler�n �şleneb�lmes�ne olanak sağlamaktadır. ��da elemanları çeş�tl� yoğurma, karıştırma ve kesme parçalarını seçerek 
herhang� b�r uygulama �ç�n yen�den tasarlanab�lmekted�r. 

20 mm ��ft ��dalı Extruder 44 L/D kovan yapısına sah�pt�r. 
Kovan 11 parçadan oluşmakta ve yüksek sıcaklıklara 
dayanıklıdır. Her bölgen�n ısıtıcıları kend� bünyes�nde b�r soket 
yardımı �le devreye alınmaktadır. 

KONTROL PANELİ
Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım �ç�n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� göreb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. Böylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
çağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma get�reb�l�rs�n�z.

HAREKETLİ KOVAN ÖZELLİĞİ

��danın herhang� b�r sıkışma durumunda veya tem�zleme �ç�n kovan v�dadan kolayca 
ayrılab�l�r. Manuel kol yardımı �le kovan v�dadan pano ve su tes�satı �le beraber ayrılab�l�r. 
Bu s�stem tem�zl�k ve v�daları kovanı sökmeden kontrol etme  açısından kullanıcıya 
kolaylık sağlamaktadır.

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

SICAKLIK 

TORK 

MİN. BESLEME 

MAX. KAPASİTE (PP)

GM TWIN 18/44

mm

L/D

RPM

kW

°C

NM

kg/saat

kg/saat

18

44

0-400

9

300

1x85

1

5-7

GM TWIN 20/44

20

44

0-400

9

300

1x110

1

9-10
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Extruder - havuz - granulator kompakt b�r d�zayna sah�pt�r. Mümkün olduğunca az hammadde kullanarak test yapab�lme �mkanı 
sağlamakta ve p�lot üret�m �ç�n uygun kapas�tede çalışmaktadır. �egmentl� v�da ve kovan sayes�nde değerl� pol�merler�n 
�şleneb�lmes�ne olanak sağlamaktadır. ��da elemanları çeş�tl� yoğurma, karıştırma ve kesme parçalarını seçerek herhang� b�r 
uygulama �ç�n yen�den tasarlanab�lmekted�r. Extruder elektr�k panosu masanın alt bölümünde konumlandırılmıştır.

25 mm ç�ft v�dalı extruder 42 L/D kovan yapısına sah�pt�r. 
Kovan yed� parçadan oluşmakta ve yüksek sıcaklıklara 
dayanıklıdır. Her bölgen�n ısıtıcıları kend� bünyes�nde b�r soket 
yardımı �le devreye alınmaktadır.

KONTROL PANELİ
Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım �ç�n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� göreb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. Böylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
çağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma get�reb�l�rs�n�z.

LABORATUVAR TİPİ
25 MM ÇİFT VİDALI EXTRUDER

GRANÜLATÖR

Extrüzyon hattında soğutma yapmak �ç�n taşıma bandı veya su banyosu s�stem� kullanılab�l�r. 
C�hazla beraber �k� adet ops�yon bulunmaktadır. B�r�nc�s� standart granül kesme, �k�nc� granül 
büyüklüğü ops�yonel olarak ayarlanab�l�r model (0.5, 1, 2, 3, mm)

VAKUM SİSTEMİ
120 mbar vakum ün�tes� �le extruder�n �ç�nde oluşan gazı dışarı atarak üründe kabarcık 
oluşumunu engeller ve daha kal�tel� b�r ürün sağlar.

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

TORK 

MİN. BESLEME 

MAX. KAPASİTE (PP)

GM TWIN 25/42

mm

L/D

RPM

kW

°C

NM

kg/saat

kg/saat

25

42

0-600

19

300

1x175

2

10-18

SICAKLIK

0077
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LABORATUVAR TİPİ
25 MM TEK VİDALI EXTRUDER

25 mm tek v�dalı extruder 32:1 L/D kovan yapısına sah�pt�r. 
Kovan tek parçadan oluşmakta ve yüksek sıcaklıklara 
dayanıklıdır. Her b�lgen�n ısıtıcıları kend� bünyes�nde b�r soket 
yardımı �le devreye alınmaktadır.

Extruder - havuz- granulator kompakt b�r d�zayna sah�pt�r. Extruder mümkün olduğunca az hammadde kullanarak, test 
yapab�lme �mkanı sağlamakta ve p�lot üret�m �ç�n uygun kapas�tede çalışmaktadır. �zel d�zayn ed�lm�ş v�da sayes�nde 
değerl� pol�merler�n daha kal�tel� �şleneb�lmes�ne olanak sağlamaktadır. 

KONTROL PANELİ
Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım �ç�n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� g�reb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. B�ylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
çağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma get�reb�l�rs�n�z.

GRANÜLATÖR

Extrüzyon hattında soğutma yapmak �ç�n taşıma bandı veya su banyosu s�stem� kullanılab�l�r. 
C�hazla beraber �k� adet ops�yon bulunmaktadır. B�r�nc�s� standart granül kesme, �k�nc� granül 
büyüklüğü ops�yonel olarak ayarlanab�l�r model (0.5, 1, 2, 3, mm)

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

TORK 

MİN. BESLEME 

MAX. KAPASİTE (PP)

GM SINGLE 25/32

mm

L/D

RPM

kW

°C

NM

kg/saat

kg/saat

25

32

0-200

9

0-350

1x238

2

10-15

SICAKLIK

0099
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LABORATUVAR TİPİ
CAST FİLM

16 mm tek v�dalı extruder 24 L/D- 30 L/D - 35 L/D g�b� değ�şken 
kovan yapısına sah�pt�r. Aynı extruderde �sten�ld�ğ�nde kovan 
uzunluğunu 24 L/D veya 35 L/D arasında kullanılacak şek�lde 
yen�den tasarlamak mümkündür. Kovan yed� parçadan 
oluşmakta ve yüksek sıcaklıklara dayanıklıdır. Her bölgen�n 
ısıtıcıları kend� bünyes�nde b�r soket yardımı �le devreye 
alınmaktadır. Bunun sebeb� en �y� karışım ve d�spers�yon etk�s� 
�ç�n, v�da ve kovan konf�gürasyonunu yen�den tasarlamayı 
mümkün kılmaktadır.

Extruder’e, granulator, cast f�lm ün�tes�, blown f�lm ün�tes� vs. g�b� apl�kasyonlar uygulanab�lmekted�r. Extruder mümkün 
olduğunca az hammadde kullanarak test yapab�lme �mkanı sağlamaktadır. �egmentl� kovan sayes�nde değerl� pol�merler�n 
�şleneb�lmes�ne olanak sağlamaktadır. Extruder elektr�k panosu  masanın alt bölümünde konumlandırılmıştır.

KONTROL PANELİ
Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım �ç�n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� göreb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. Böylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
çağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma get�reb�l�rs�n�z.

CAST FİLM ÜNİTESİ
Özell�kler�:
--�ek�c� merdane s�stem�
--Balatalı sargı ve kenar f�re sargı
--�üksekl�ğ� 38 cm
--��lm gen�şl�ğ� ayarlanab�l�r kesme s�stem�
--��lm kalınlığını ölçüm s�stem�
--��lm gen�şl�ğ� max �0 mm
--��lm kalınlığı m�n 20 m�kron

Kontrol:
--Başlatma, durdurma, Hız kontrol, 
--Elektr�k Extruder ana ün�tes�nden soket �le

300 �450 ops�yonel�300 �450 ops�yonel� 300 �450 ops�yonel�

1x301x30 1x30

100 100 100

4 4 4

1 1 1

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

SICAKLIK 

TORK 

MİN. BESLEME 

MAX. KAPASİTE (PP)

SOĞUTMA SUYU 

mm

L/D

RPM

kW

°C

NM

gr./saat

kg/saat

lt./dk.

GM SS 24 GM SS 30 GM SS 35

16 16 16

24 30 35

0-2000-200 0-200

3,2 4 4,8
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LABORATUVAR TİPİ
BLOWN FİLM

16 mm tek v�dalı extruder 24 L/D- 30 L/D - 35 L/D g�b� değ�şken 
kovan yapısına sah�pt�r. Aynı extruderde �sten�ld�ğ�nde kovan 
uzunluğunu 24 L/D veya 35 L/D arasında kullanılacak şek�lde 
yen�den tasarlamak mümkündür. Kovan yed� parçadan 
oluşmakta ve yüksek sıcaklıklara dayanıklıdır. Her bölgen�n 
ısıtıcıları kend� bünyes�nde b�r soket yardımı �le devreye 
alınmaktadır. Bunun sebeb� en �y� karışım ve d�spers�yon etk�s� 
�ç�n, v�da ve kovan konf�gürasyonunu yen�den tasarlamayı 
mümkün kılmaktadır.

Extruder’e, granulator, cast f�lm ün�tes�, Blown ��lm ün�tes� vs. g�b� apl�kasyonlar uygulanab�lmekted�r. Extruder mümkün 
olduğunca az hammadde kullanarak test yapab�lme �mkanı sağlamaktadır. �egmentl� kovan sayes�nde değerl� pol�merler�n 
�şleneb�lmes�ne olanak sağlamaktadır. Extruder elektr�k panosu masanın alt bölümünde konumlandırılmıştır.

KONTROL PANELİ
Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım �ç�n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� göreb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. Böylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
çağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma get�reb�l�rs�n�z.

BLOWN FİLM ÜNİTESİ
Özell�kler�:
--�ek�c� merdane s�stem�
--Balatalı sargı ve kenar f�re sargı
--�üksekl�ğ� 104 cm
--��lm gen�şl�ğ� max �0 mm
--��lm kalınlığı m�n 20 m�kron

Kontrol:
--Başlatma /Durdurma
--Hız kontrol
--Elektr�k Extruder ana ün�tes�nden soket �le

300 �450 ops�yonel�300 �450 ops�yonel� 300 �450 ops�yonel�

1x301x30 1x30

100 100 100

4 4 4

1 1 1

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

SICAKLIK 

TORK 

MİN. BESLEME 

MAX. KAPASİTE (PP)

SOĞUTMA SUYU 

mm

L/D

RPM

kW

°C

NM

gr./saat

kg/saat

lt./dk.

GM SS 24 GM SS 30 GM SS 35

16 16 16

24 30 35

0-2000-200 0-200

3,2 4 4,8
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LABORATUVAR TİPİ
COUNTER ROTATE EXTRUDER

www.gulnarmak�na.com

20 mm ç�ft v�dalı Counter Rotate – extruder 20 L/D – 22 L/D g�b� 
değ�şken kovan yapısına sah�pt�r. Aynı extruderde �sten�ld�ğ�nde 
kovan uzunluğunu 20 L/D veya 22 L/D arasında kullanılacak 
şek�lde yen�den tasarlamak mümkündür. Kovan dört parçadan 
oluşmakta ve yüksek sıcaklıklara dayanıklıdır. Her bölgen�n 
ısıtıcıları kend� bünyes�nde b�r soket yardımı �le devreye 
alınmaktadır. Bunun sebeb� en �y� karışıma ve d�spers�yon etk�s� 
�ç�n, v�da ve kovan konf�gürasyonunu yen�den tasarlamayı 
mümkün kılmaktadır.

Extruder ve soğutucu germe s�stem� tek b�r masa üzer�nde d�zayn ed�lm�şt�r. Extruder mümkün olduğunca az hammadde 
kullanılarak test yapab�lme �mkanı sağlamaktadır. Küçük hacm� sayes�nde değerl� pol�merler�n �şleneb�lmes�ne olanak 
sağlamaktadır.

KONTROL PANELİ
Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım �ç�n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� göreb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. Böylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
çağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma get�reb�l�rs�n�z.

ÖZELLİKLER
– ��lm ün�tes� germe kontrollüdür.
– Merdanel� hız kontrollüdür.
– Merdaneler (Üç Adet� sertleşt�r�lm�ş çel�k ve su soğutmalıdır.
– �ekme makaraları yüksekl�ğ� ayarlanab�l�r kauçuk malzemeden �mal ed�lm�şt�r.(Kauçuk sertl�ğ� �0 hrc’d�r�
– �arma ün�tes�nde tork kontrollü balata s�stem� bulunmaktadır. ��lmler�n gerg�nl�kler� kontrol  
ed�leb�lmekted�r.
– Ch�ll Roll Makaraların yüksekl�k ve hızları kontrol ed�leb�lmekted�r.
– Kalınlık 0,2 mm �le 1,5 mm arasında ayarlanab�l�r.
– ��lm gen�şl�ğ� 2 cm �le 5 cm arasındadır.

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

SICAKLIK 

TORK 

MİN. BESLEME 

MAX. KAPASİTE 

SOĞUTMA SUYU 

mm

L/D

RPM

kW

°C

NM

gr./saat

kg/saat

lt./dk.

300

1x200

100

2

1

GM TWIN 22 CR

20

22

0-100

4

300

1x200

100

2

1

GM TWIN 20 CR

20

20

0-100

3,2
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50 MM ÇİFT VİDALI EXTRUDER

50 mm Çift Vidalı Extruder 44 L/D kovan yapısına sahiptir. Kovan 11 parçadan oluşmakta ve yüksek sıcaklıklara dayanıklıdır. 
Her kovan kendi ısıtıcısına sahiptir.

50 mm Çift Vidalı Extruder - Havuz - Granülatör kompakt bir dizayna sahiptir. 50 mm Çift Vidalı Extruder yüksek kapasiteli 
üretim sağlar. Çift vidalı extruderlerin vida elemanları çeşitli yoğurma, karıştırma ve kesme gibi  parçalardan oluşur ve prosese 
göre yeniden dizayn edilebilir.

KONTROL PANELİ
Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım ���n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� göreb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. Böylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
�ağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma get�reb�l�rs�n�z.

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

YAN BESLEME 

KURUTMA ÜNİTESİ 

KOVAN YAĞ SOĞUTMA  

GM TWIN 50/44

RPM.

kW

°C

50

44

0-600

95

0-350

OPSİYONEL

OPSİYONEL

OPSİYONEL

ELEK  OPSİYONEL

SICAKLIK

mm

L/D

OPSİYONELTORK KAPLİNİ
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GRANÜLATÖR
Extrüzyon hattında soğutma yapmak �ç�n taşıma bandı veya su 
banyosu s�stem� kullanılab�l�r. ��hazla beraber �k� adet ops�yon 
bulunmaktadır. ��r�nc�s� standart granül kesme, �k�nc� granül 
büyüklüğü ops�yonel olarak ayarlanab�l�r model (0.5, 1, 2, 3, mm)

ELEK

ÖZELLİKLERİ: 
-- Gövde paslanmaz çel�k 
-- 3 katman (toz, granül ve kalın granül)
-- Motor gücü 1,5 kW 
-- �apas�te 50-500 kg arası
-- İnvertörlü 
-- Hareket s�stem� �ler� - ger� 500hz/dk.

KURUTMA ÜNİTESİ
ÖZELLİKLERİ: 
-- 2,2 kW blower 
-- Paslanmaz kurutma tünel�

KOVAN YAĞ SOĞUTMA
ÖZELLİKLERİ:
-- 0,75 kW kızgın yağ pompası
-- Yağ f�ltres�
-- 500x500x700 soğutma tankı
-- �eplant�n ve su radyatörü

50-65 MM ÇİFT VİDALI EXTRUDER 
OPSİYONEL ÜNİTELER

TORK KAPLİNİ
ÖZELLİKLERİ
-- Maks�mum dev�r   : 3000 rpm.
-- Açma torku   : 500-1200 NM.
-- Ağırlık            : 34 kg.
-- Mak�neler�n sıkışma/çarpma esnasında muhtemel şaft ve v�da 
kırılmalarını engeller.
-- Elektr�ksel koruma metodlarına göre avantajları: Akım koruma, 
İnvertörlü motor s�stemlerle koruma vb.) 
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65 MM ÇİFT VİDALI EXTRUDER

65 mm Çift Vidalı Extruder 44 L/D kovan yapısına sahiptir. Kovan 11 parçadan oluşmakta ve yüksek sıcaklıklara dayanıklıdır. 
Her kovan kendi ısıtıcısına sahiptir.

65 mm Çift Vidalı Extruder - Havuz - Granülatör kompakt bir dizayna sahiptir. 65 mm Çift Vidalı Extruder yüksek kapasiteli 
üretim sağlar. Çift vidalı extruderlerin vida elemanları çeşitli yoğurma, karıştırma ve kesme gibi  parçalardan oluşur ve prosese 
göre yeniden dizayn edilebilir.

TEKNİK ÖZELLİKLER GM TWIN 65/44

65

44

0-600

130

0-350

OPSİYONEL

OPSİYONEL

OPSİYONEL

OPSİYONEL

KONTROL PANELİ
Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım ���n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� göreb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. Böylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
�ağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma get�reb�l�rs�n�z.

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

YAN BESLEME 

KURUTMA ÜNİTESİ 

KOVAN YAĞ SOĞUTMA  

ELEK  

SICAKLIK

RPM

kW

°C

mm

L/D

OPSİYONELTORK KAPLİNİ
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90 MM ÇİFT VİDALI EXTRUDER

90 mm Çift Vidalı Extruder 48 L/D kovan yapısına sahiptir. Kovan 12 parçadan oluşmakta ve yüksek sıcaklıklara dayanıklıdır. 
Her kovan kendi ısıtıcısına sahiptir.

Extruder - Havuz - Granülatör kompakt bir dizayna sahiptir ve yüksek kapas�tel� üret�m sağlar. Çift vidalı extruderlerin vida 
elemanları çeşitli yoğurma, karıştırma ve kesme gibi parçalardan oluşur ve herhan�� b�r özel �stek doğrultusunda yen�den d�zayn 
ed�leb�l�r.

KONTROL PANELİ
Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım ���n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� �öreb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. Böylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
�ağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma �et�reb�l�rs�n�z.

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

YAN BESLEME 

GRAVİMETRİK BESLEME 

VAKUM ÜNİTESİ  

GM TWIN 90/48

mm

L/D

RPM

kW

°C

90

48

0-600

270

0-350

OPSİYONEL

OPSİYONEL

OPSİYONEL

KAFADAN KESME ÜNİTESİ  OPSİYONEL

SICAKLIK
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Yüksek �üvenl�kl� kapak tasarımı sayes�nde kolaylıkla hammadde yükleme ve boşaltma �şlem� yapılır. 

Bu m��er kullanıcıya yüksek hız ve düşük mal�yetlerde çalışma �mkanı sağlamaktadır.

�zel k�l�tleme s�stem� �le daha �üvenl�, paslanmaz �övdes� �le daha homo�en�k karışım.

TEKNİK ÖZELLİKLER

KAPASİTE

HIZ

KURULU GÜÇ

GELİMAT MİKSER

GR.

RPM

kW

75-100

4000

11

180-200

2000-4000

15

TEST EDİLMİŞ ÇALIŞILABİLECEK ÜRÜNLER

HDPE, LDPE, ABS, SAN, PS, PP, TPU (60-80 hrc), PMMA, PBT, PC, SAN, POM, PC/ABS, CAP, PLA

TEST EDİLMİŞ ÇALIŞILAMAYACAK ÜRÜNLER

PVC, PA, TPE, PUR

Laboratuvar t�p� m�kser yüksek hızı ve özel bıçak tasarımı 
sayes�nde ısı olmadan 40-50 sn �çer�s�nde formülasyon ve 
karışım yapmak �ç�n tasarlanmıştır. 

LABORATUVAR TİPİ 
GELİMAT MİKSER
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Pres kontrol panel� kolay b�r kullanım �ç�n tasarlanmıştır. Standart 7“  dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde� mak�ne ayarları, alarm sayfası, s�stem ayarları, g�r�ş çıkış �zleme, manuel kontrol ve 
çalışma graf�ğ� parametreler� g�rüleb�l�r ve kontrol ed�leb�l�r. 

Pres �ç�n  üst ve alt ısıtmalı kalıplar �k�nc� kademede soğutmalı kalıplar kullanılmaktadır . Kontrol ün�tes� �ç�n ABB elektr�k ve 
7‘’ dokunmat�k ekran kullanılmaktadır. Yapılan �şlemler�n kayıt altına alınması graf�k ve dataların pr�nt ed�leb�lmes� �zell�ğ�ne 
sah�pt�r.

Pres çalışma prens�b�, kademel� basınç yaparak f�lm veya kademel� levhayı �sten�len hassas�yette düzgün pürüzsüz yüzey 
kal�tes� sağlamaktır. �lektr�k ısıtmalı kalıplar son derece hassas sıcaklık kontrolü sağlamaktadır . Kontrol panel�nden basınç 
rampaları ve zaman ayarları yapılab�lmekted�r. 

KONTROL PANELİ

Basınç ve sıcaklık kontrolü
Zaman kontrolü
Kalıp sıcaklık kontrolü
Basınç rampa kontrolü
PC fonks�yonunu destekler
Kolay kullanım �ç�n dokunmat�k ekran
Programlanmış çalışmanın graf�ksel 
g�ster�m� (basınç ve sıcaklık)
Basınç hareketler�n�n �zlenmes�
�ata ve arıza b�ld�r�m�

Laboratuvar pres� pol�merler�n her türlü f�lm veya kademel� 
levha üret�m� �ç�n kullanılır . Bunlar daha sonra pol�merler�n 
mekan�k, elektr�ksel, opt�k ve k�myasal �zell�kler�n� �ncelemek 
�ç�n test �rnekler� hazırlamada kullanılır. 

TEKNİK ÖZELLİKLER

TABLA ÖLÇÜLERİ

PRESS GÜCÜ

TOPLAM GÜÇ 

ISITMA GÜCÜ 

MAX BASINÇ

GM PRESS

mm

A (kn)

200x200 

60

120

150

0-350

7

3

120 (15 Ton)

B (kn)

C (kn)

ISITMA °C

kW

kW

Bar

15 TONLUK 
ÇİFT KADEMELİ PRESS
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LABORATUVAR TİPİ
FİLTRE TEST MAKİNESİ

��ltre Test Mak�nes� 25 mm tek v�dalı extruder ün�tes�, melt 
pompası ve basınç sensörler� sayes�nde tekrarlanab�l�rl�ğ� 
yüksek okumalar yapmaktadır. Masterbach, compaund ve 
standard�zasyon çalışmalarında yüksek tekrarlanab�l�rl�k 
sunmaktadır.

www.gulnarmak�na.com

Standart ölçülerde � 44 m�kron �le 5 m�kron arasında � f�ltre kullanarak ölçüm yapab�lmekted�r. �kumalar E�-13900-5 ��ltre 
test normlarına göre yapılmaktadır. Tam otomat�k dokunmat�k b�lg�sayar kontrolü �le kullanıcı hatalarını en aza �nd�rgeyen 
yapıda kullanım sunmaktadır.

�tomat�k sonuç ekranı, USB �le data transfer�, �f�s programlarına ver� transfer�, reçete saklama g�b� özell�klere sah�pt�r.

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

KOVAN UZUNLUĞU

VİDA HIZI

KURULU GÜÇ

SICAKLIK 

GM SS2532

mm

L/D

RPM

kW

°C

25

32

0-200

9

0-350

BASINÇ ARALIĞI

FİLTRE BOYUTU

bar

m�kron

0-350

5 - 10 - 15 - 19 - 25 - 35 - 44

KONTROL PANELİ

Extruder kontrol panel� kolay b�r kullanım �ç�n tasarlanmıştır. 10‘’ dokunmat�k ekran kontrolü 
sayes�nde v�da ve beslemeler�n dev�rler�n� ayarlayab�l�r, kafada oluşan basıncı ve d�ğer 
parametreler� göreb�l�rs�n�z. Bununla b�rl�kte formüllerde kullandığınız değerler� c�hazın hafızasına 
kaydedeb�l�rs�n�z. Böylel�kle hafızada kayıtlı formüller�n�z� numarasını ya da �sm�n� yazarak 
çağırab�l�r ve c�hazı kullanıma hazır konuma get�reb�l�rs�n�z.
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- BCF-CF - 

Laboratuvar Tipi Sentetik Iplik Çekim Ünitesi
Gülnar Makina Spintech I hattı laboratuvar şartlarında minimum kapasite ile fiber denemeleri için tasarlanmıştır.
Avantajları;
Standart tüm laboratuvarlara sığacak şekilde dizayn edilmiştir.
Minimum 400 grm ürün ile kısa sürede deneme imkanı.
Gülnar Makina Spintech I hattı, kullanıcının isteklerine göre tasarlanabilmekte ve sonradan modifiye edilebilmektedir.
Gülnar Makina Spintech I hattı yeni aplikasyonlar, yeni prosesler,yeni polimer karışımlarını denemek için tasarlanmış 
kompakt bir sistemdir. 
Spintech cihazını;
Masterbach üreticileri; Kalite, renk kontrol ve karışımları denemek için kullanır
Granül üreticileri; Test ve yeni fiberler için karışım geliştirmek için kullanır.
İplik Üreticileri; AR-GE, kontrol,renk ve iplik tasarımları için kullanır.
Spinoil Üreticileri; Kalite ve AR-GE aşamalarında kullanır.

Gerektiğinde sistem çalışma parametereleri harici bir diske aktarılabilmektedir.

Acil durdurma, başlatma,           
durdurma
% tork göstergesi
Isı grafiği ve tork grafiği
USB belleğe kaydetme
Yazıcıdan çıktı almak
Uzaktan erişim
Isı Kontrol
Basınç Kontrol
Pompa Kontrol
Hava Kantrolü

KONTROL PANELİ
Kolay bir kullanım için tasarlanmıştır. Standart 10" dokunmatik ekran kontrolü sayesinde extruder 
sıcaklık ve devirini, dokuma sıcaklık ve hızlarını, godet sıcaklık ve hızlarını, aktif ve boş bobin 
çapları gibi birçok parametreyi görebilir ve kontrol edebilirsiniz. Bununla birlikte formullerde 
kullandığınız değerleri cihazın hafızasına kaydedebilirsiniz. Böylelikle hafızada kayıtlı 
formüllerinizi numarasını ya da ismini yazarak çağırabilir ve cihazı kullanıma hazır konuma 
getirebilirsiniz.

Elektrik panosu makine kasasına montelidir. Sürücü ve sıcaklık kontrolü için güç unsurlarının yanı 
sıra gerekli tüm elektrik elamanlarını içerir. Sürücünün ayarlanabilir akım limiti sayesinde,bir 
maksimum tork aşılması engellenir. 10” ekranla birlikte kullanıcı ara yüzü gibi bir mikro işlemci ile 
(potansiyometre fonksiyonu) istenen set değerleri için son derece hızlı erişim sağlar.

Aşağıda belirtilen parametreler denetlenir :

- 3 extruder bölgesi,
- 2 cehennemlik ve 2 düze bölgesi,
- Motor akım (amp.) ve vida rpm göstergesi. 

Seçilebilir çalışma modu:
-Basınç güvenlikli vida hızı
-Kontrollü standart özellikleri emniyetli kapatma dışında sıcaklık gerçek değerlerin alarm 
göstergesi,  göstergenin yanı sıra ayarlanabilir tolerans sınırları.

3311



www����n��m�k�n��c�m

- BCF-CF - 

SICAK GODET

SOĞUK GODET

TEKNİK ÖZELLİKLER

SOĞUK GODET

ÇAP

BOY

ÇALIŞMA ALANI

BESLEME

ÇALIŞMA YÜZEYİ

ÇALIŞMA HIZI 

150 x 150 mm

150 mm

150 mm

120 mm

380V 50HZ

�e��m�k �����m�

1400 m/dk

TORK 9,5 nm

ISITMA SİSTEMİ

SICAKLIK KONTROL

ISITMA AVERAJI

ISI ALGILAMA

�nd�k����n

PT100

20-200 C°

���e��e�me��

TEKNİK ÖZELLİKLER

SOĞUK GODET

ÇAP

BOY

ÇALIŞMA ALANI

BESLEME

ÇALIŞMA YÜZEYİ

ÇALIŞMA HIZI 

150 x 150 mm

150 mm

150 mm

120 mm

380V 50HZ

�e��m�k �����m�

1400 m/dk

TORK 9,5 nm

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

VİDA BOYU

VİDA DEVRİ

EXTRUDER MOTOR GÜCÜ

ISI KONTROL

TORK

MİN. KAPASİTE

MAX. KAPASİTE

İPLİK YAĞ POMPASI

TEXTURİZE HAVA

SARMA HIZI

ÜRÜN

HAMMADDE

ÜRÜN ARALIĞI

KURULU GÜÇ

ÇEKİM SAYISI

25

32

220

5,5

300

238

400-500

4500-5000

1-20 cc

8(0,5-2 m3)dk

1000

CF-BCF

PP-PA-PET-PBT

CF 300-1200 dtex - BCF 400-3800 dtex

55

1/3
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- BCF-CF-POY - 

Laboratuvar Tipi Sentetik Iplik Çekim Ünitesi
Gülnar Makina Spintech II hattı laboratuvar şartlarında minimum kapasite ile fiber denemeleri için tasarlanmıştır.
Avantajları;
Standart tüm laboratuvarlara sığacak şekilde dizayn edilmiştir.
Minimum 400 grm ürün ile kısa sürede deneme imkanı.
Gülnar Makina Spintech II hattı, kullanıcının isteklerine göre tasarlanabilmekte ve sonradan modifiye edilebilmektedir.
Gülnar Makina Spintech II hattı yeni aplikasyonlar, yeni prosesler,yeni polimer karışımlarını denemek için tasarlanmış 
kompakt bir sistemdir. 
Spintech cihazını;
Masterbach üreticileri; Kalite, renk kontrol ve karışımları denemek için kullanır
Granül üreticileri; Test ve yeni fiberler için karışım geliştirmek için kullanır.
İplik Üreticileri; AR-GE, kontrol,renk ve iplik tasarımları için kullanır.
Spinoil Üreticileri; Kalite ve AR-GE aşamalarında kullanır.

Gerektiğinde sistem çalışma parametereleri harici bir diske aktarılabilmektedir.

KONTROL PANELİ
Kolay bir kullanım için tasarlanmıştır. Standart 10" dokunmatik ekran kontrolü sayesinde extruder 
sıcaklık ve devirini, dokuma sıcaklık ve hızlarını, godet sıcaklık ve hızlarını, aktif ve boş bobin 
çapları gibi birçok parametreyi görebilir ve kontrol edebilirsiniz. Bununla birlikte formullerde 
kullandığınız değerleri cihazın hafızasına kaydedebilirsiniz. Böylelikle hafızada kayıtlı 
formüllerinizi numarasını ya da ismini yazarak çağırabilir ve cihazı kullanıma hazır konuma 
getirebilirsiniz.

Elektrik panosu makine kasasına montelidir. Sürücü ve sıcaklık kontrolü için güç unsurlarının yanı 
sıra gerekli tüm elektrik elamanlarını içerir. Sürücünün ayarlanabilir akım limiti sayesinde,bir 
maksimum tork aşılması engellenir. 10” ekranla birlikte kullanıcı ara yüzü gibi bir mikro işlemci ile 
(potansiyometre fonksiyonu) istenen set değerleri için son derece hızlı erişim sağlar.

Aşağıda belirtilen parametreler denetlenir :

- 3 extruder bölgesi,
- 2 cehennemlik ve 2 düze bölgesi,
- Motor akım (amp.) ve vida rpm göstergesi. 

Seçilebilir çalışma modu:
-Basınç güvenlikli vida hızı
-Kontrollü standart özellikleri emniyetli kapatma dışında sıcaklık gerçek değerlerin alarm 
göstergesi,  göstergenin yanı sıra ayarlanabilir tolerans sınırları.

3355

Acil durdurma, başlatma,           
durdurma
% tork göstergesi
Isı grafiği ve tork grafiği
USB belleğe kaydetme
Yazıcıdan çıktı almak
Uzaktan erişim
Isı Kontrol
Basınç Kontrol
Pompa Kontrol
Hava Kantrolü
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MANUEL SARICI

TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

VİDA BOYU

VİDA DEVRİ

EXTRUDER MOTOR GÜCÜ

ISI KONTROL

TORK

MİN. KAPASİTE

MAX. KAPASİTE

İPLİK YAĞ POMPASI

TEXTURİZE HAVA

SARMA HIZI

ÜRÜN

HAMMADDE

ÜRÜN ARALIĞI

KURULU GÜÇ

ÇEKİM SAYISI

25

32

220

5,5

300

238

400-500

4500-5000

1-20 cc

8(0,5-2 m3)dk

BCF- 1000 - POY 3000

CF-BCF-POY

PP-PA-PET-PBT

CF 300-1200 dtex - BCF 400-3800 dtex - POY 200-400

60

1/3

TEKNİK ÖZELLİKLER

BOBİN DEĞİŞİMİ

SARMA ORANI

BOBİN SARMA GENİŞLİĞİ

DENYE ARALIĞI

TRAVELS UZUNLUĞU

BOBİN GÖBEĞİ İÇ ÇAPI

BOBİN UZUNLUĞU

MANUEL

ELEKTRONİK PROGRAMLAMA

100 mm

100-600

100 mm

112 mm

125 mm

127 mmBOBİN ÇAPI

BOBİN SAYISI 1

SARMA HIZI 3.000 m/dk.

EBATLAR (E X B X Y) 100 x 85 x 165 cm

- BCF-CF-POY - 
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- POY-FDY - 

3399

KONTROL PANELİ
Kolay bir kullanım için tasarlanmıştır. Standart 10" dokunmatik ekran kontrolü sayesinde extruder 
sıcaklık ve devirini, dokuma sıcaklık ve hızlarını, godet sıcaklık ve hızlarını, aktif ve boş bobin 
çapları gibi birçok parametreyi görebilir ve kontrol edebilirsiniz. Bununla birlikte formullerde 
kullandığınız değerleri cihazın hafızasına kaydedebilirsiniz. Böylelikle hafızada kayıtlı 
formüllerinizi numarasını ya da ismini yazarak çağırabilir ve cihazı kullanıma hazır konuma 
getirebilirsiniz.

Elektrik panosu makine kasasına montelidir. Sürücü ve sıcaklık kontrolü için güç unsurlarının yanı 
sıra gerekli tüm elektrik elamanlarını içerir. Sürücünün ayarlanabilir akım limiti sayesinde,bir 
maksimum tork aşılması engellenir. 10” ekranla birlikte kullanıcı ara yüzü gibi bir mikro işlemci ile 
(potansiyometre fonksiyonu) istenen set değerleri için son derece hızlı erişim sağlar.

Aşağıda belirtilen parametreler denetlenir :

- 3 extruder bölgesi,
- 2 cehennemlik ve 2 düze bölgesi,
- Motor akım (amp.) ve vida rpm göstergesi. 

Seçilebilir çalışma modu:
-Basınç güvenlikli vida hızı
-Kontrollü standart özellikleri emniyetli kapatma dışında sıcaklık gerçek değerlerin alarm 
göstergesi,  göstergenin yanı sıra ayarlanabilir tolerans sınırları.

Acil durdurma, başlatma,           
durdurma
% tork göstergesi
Isı grafiği ve tork grafiği
USB belleğe kaydetme
Yazıcıdan çıktı almak
Uzaktan erişim
Isı Kontrol
Basınç Kontrol
Pompa Kontrol
Hava Kantrolü

Laboratuvar Tipi Sentetik Iplik Çekim Ünitesi
Gülnar Makina Spintech III hattı laboratuvar şartlarında minimum kapasite ile fiber denemeleri için tasarlanmıştır.
Avantajları;
Standart tüm laboratuvarlara sığacak şekilde dizayn edilmiştir.
Minimum 400 grm ürün ile kısa sürede deneme imkanı.
Gülnar Makina Spintech III hattı, kullanıcının isteklerine göre tasarlanabilmekte ve sonradan modifiye edilebilmektedir.
Gülnar Makina Spintech III hattı yeni aplikasyonlar, yeni prosesler,yeni polimer karışımlarını denemek için tasarlanmış 
kompakt bir sistemdir. 
Spintech cihazını;
Masterbach üreticileri; Kalite, renk kontrol ve karışımları denemek için kullanır
Granül üreticileri; Test ve yeni fiberler için karışım geliştirmek için kullanır.
İplik Üreticileri; AR-GE, kontrol,renk ve iplik tasarımları için kullanır.
Spinoil Üreticileri; Kalite ve AR-GE aşamalarında kullanır.

Gerektiğinde sistem çalışma parametereleri harici bir diske aktarılabilmektedir.
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TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

VİDA BOYU

VİDA DEVRİ

EXTRUDER MOTOR GÜCÜ

ISI KONTROL

TORK

MİN. KAPASİTE

MAX. KAPASİTE

İPLİK YAĞ POMPASI

TEXTURİZE HAVA

SARMA HIZI

ÜRÜN

HAMMADDE

ÜRÜN ARALIĞI (POY-FDY)

KURULU GÜÇ

ÇEKİM SAYISI

25

32

220

5,5

300

238

400-500

4500-5000

1-20 cc

8(0,5-2 m3)dk

4500

FDY-POY

PET-PBT

FDY 20-600 dtex - POY 20-600 denye

60

FDY 1/2 - POY 1/1

OTOMATİK SARICI 

TEKNİK ÖZELLİKLER

BOBİN DEĞİŞİMİ

SARMA ORANI

BOBİN SARMA GENİŞLİĞİ

DENYE ARALIĞI

TRAVELS UZUNLUĞU

BOBİN GÖBEĞİ İÇ ÇAPI

BOBİN UZUNLUĞU

OTOMATİK

ELEKTRONİK PROGRAMLAMA

100 mm

20-600

280 mm

125 mm

150 mm

141 mmBOBİN ÇAPI

BOBİN SAYISI 2

SARMA HIZI 4500 m/dk.

EBATLAR (E X B X Y) 165 x 65 x 125 cm

- POY-FDY - 
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Kolay bir kullanım için tasarlanmıştır. Standart 10" dokunmatik ekran kontrolü sayesinde extruder 
sıcaklık ve devirini, dokuma sıcaklık ve hızlarını, godet sıcaklık ve hızlarını, aktif ve boş bobin 
çapları gibi birçok parametreyi görebilir ve kontrol edebilirsiniz. Bununla birlikte formullerde 
kullandığınız değerleri cihazın hafızasına kaydedebilirsiniz. Böylelikle hafızada kayıtlı 
formüllerinizi numarasını ya da ismini yazarak çağırabilir ve cihazı kullanıma hazır konuma 
getirebilirsiniz.

Elektrik panosu makine kasasına montelidir. Sürücü ve sıcaklık kontrolü için güç unsurlarının yanı 
sıra gerekli tüm elektrik elamanlarını içerir. Sürücünün ayarlanabilir akım limiti sayesinde,bir 
maksimum tork aşılması engellenir. 10” ekranla birlikte kullanıcı ara yüzü gibi bir mikro işlemci ile 
(potansiyometre fonksiyonu) istenen set değerleri için son derece hızlı erişim sağlar.

Aşağıda belirtilen parametreler denetlenir :

- 3 extruder bölgesi,
- 2 cehennemlik ve 2 düze bölgesi,
- Motor akım (amp.) ve vida rpm göstergesi. 

Seçilebilir çalışma modu:
-Basınç güvenlikli vida hızı
-Kontrollü standart özellikleri emniyetli kapatma dışında sıcaklık gerçek değerlerin alarm 
göstergesi, göstergenin yanı sıra ayarlanabilir tolerans sınırları.

KONTROL PANELİ

Laboratuvar Tipi Sentetik Iplik Çekim Ünitesi
Gülnar Makina Spintech IV hattı laboratuvar şartlarında minimum kapasite ile fiber denemeleri için tasarlanmıştır.
Avantajları;
Standart tüm laboratuvarlara sığacak şekilde dizayn edilmiştir.
Minimum 400 grm ürün ile kısa sürede deneme imkanı.
Gülnar Makina Spintech IV hattı, kullanıcının isteklerine göre tasarlanabilmekte ve sonradan modifiye edilebilmektedir.
Gülnar Makina Spintech IV hattı yeni aplikasyonlar, yeni prosesler,yeni polimer karışımlarını denemek için tasarlanmış 
kompakt bir sistemdir. 
Spintech cihazını;
Masterbach üreticileri; Kalite, renk kontrol ve karışımları denemek için kullanır
Granül üreticileri; Test ve yeni fiberler için karışım geliştirmek için kullanır.
İplik Üreticileri; AR-GE, kontrol,renk ve iplik tasarımları için kullanır.
Spinoil Üreticileri; Kalite ve AR-GE aşamalarında kullanır.

Gerektiğinde sistem çalışma parametereleri harici bir diske aktarılabilmektedir.

Acil durdurma, başlatma, 
durdurma
% tork göstergesi
Isı grafiği ve tork grafiği
USB belleğe kaydetme
Yazıcıdan çıktı almak
Uzaktan erişim
Isı Kontrol
Basınç Kontrol
Pompa Kontrol
Hava Kantrolü
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TEKNİK ÖZELLİKLER

VİDA ÇAPI

VİDA BOYU

VİDA DEVRİ

EXTRUDER MOTOR GÜCÜ

ISI KONTROL

TORK

MİN. KAPASİTE

MAX. KAPASİTE

İPLİK YAĞ POMPASI

TEXTURİZE HAVA

SARMA HIZI

ÜRÜN

HAMMADDE

ÜRÜN ARALIĞI

KURULU GÜÇ

ÇEKİM SAYISI

25

32

220

5,5

300

238

400-500

4500-5000

1-20 cc

8(0,5-2 m3)dk

1000

CF-BCF

PP-PA-PET-PBT

CF 300-1200 dtex - BCF 400-3800 dtex

82

1/3

SICAK GODET
TEKNİK ÖZELLİKLER

SOĞUK GODET

ÇAP

BOY

ÇALIŞMA ALANI

BESLEME

ÇALIŞMA YÜZEYİ

ÇALIŞMA HIZI 

150 x 150 mm

150 mm

150 mm

120 mm

380V 50HZ

�e��m�k �����m�

1400 m/dk

TORK 9,5 nm

ISITMA SİSTEMİ

SICAKLIK KONTROL

ISITMA AVERAJI

ISI ALGILAMA

�nd�k����n

PT100

20-200 C°

���e��e�me��

SOĞUK GODET TEKNİK ÖZELLİKLER

SOĞUK GODET

ÇAP

BOY

ÇALIŞMA ALANI

BESLEME

ÇALIŞMA YÜZEYİ

ÇALIŞMA HIZI 

150 x 150 mm

150 mm

150 mm

120 mm

380V 50HZ

�e��m�k �����m�

1400 m/dk

TORK 9,5 nm

4455
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LABORATUVAR TİPİ MEKANİK TEXTURE MAKİNESİ

GM POYTEX Mekanik Texture Makinesi laboratuvar ortamında ipliği texture etmek için kullanılır. Fırın ısıtmasında 
Downtherm (ısı transfer yağı) kullanılmaktadır.

POYTEX Mekanik Texture Makinasında 2 adet soğuk godet bulunmaktadır. İpin inceliğine, kalınlığına ve çekim hızına göre 
uygun devir ayarlanabilmektedir.

İplik sarım açısı değiştirilebilir, makine üzerindeki aktif makara ve boş makara çapı görüntülenebilir.

POYTEX sizin çalışma ayarlarınızı reçete sayfası sayesinde kaydedebilir.

TEKNİK ÖZELLİKLER

MAX. SICAKLIK

GODET SAYISI

GODET ÇALIŞMA YÜZEYİ

GODET ÇALIŞMA HIZI

220 C°

2 soğuk godet

Seram�k Kaplama

1000 m/dk.

GODET ÇERÇEVESİ

YAĞ POMPASI VİSKOSİTE

YAĞ POMPASI HIZ

EBATLAR (E X B X Y)

1 katmanlı

90 cP

1450 rpm.

ABBYAĞ POMPASI İNVERTER

ELEKTRİK 380V 3 FAZ 50 Hz. 

200 x 150 x 100 cm

FIRIN UZUNLUĞU 85 + 85 cm = 170 cm

POY EX
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LABORATUVAR MAKİNALARI / LABORATORY MACHINES

1� �� ���t ���a�� ��tru��r
12 mm Tw�n Screw Extruder

1� �� ���t ���a�� ��tru��r
16 mm Tw�n Screw Extruder

�� �� ���t ���a�� ��tru��r
20 mm Tw�n Screw Extruder

���tr� T��t �a���a��
F�lter Test Mach�ne

G����at �����r
Gel�mate M�xer

15 To��u� ���t �a������ �r���
15 Tons Dual Stage Press

GÜLNAR Laboratuvar T��� 1����1�������� ���t ���a�� ��tru��r� ���tr� T��t �a���a��� 
G����at ����r v� 15 To��u� ���t �a������ �r��� ��� �aboratuvar�����a 

�����u� �a�a��t� ��� ba�ar��� t��t ���a�� �u��a�ta��r.

GÜLNAR prov�des you succesfull test results w�th m�n�mum 
mater�al �n your labs w�th Laboratory Type 12mm-16mm-20mm Tw�n Screw Extruder, 

F�lter Test Mach�ne, Gel�mat M�xer and 15 Tons Dual Stage Press 

4499
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TEKSTİL MAKİNALARI / TEXTILE MACHINES

GÜLNAR Laboratuvar T��� SPINTECH I (�CF-CF)� SPINTECH II (�CF-CF-POY)
SPINTECH III (POY-FDY) SPINTECH IV TRICOLOR ����� ����� ���t���r� ��� 

�aboratuvar�����a �����u� �a�a��t� ��� ba�ar��� t��t ���a�� �u��a�ta��r.

GÜLNAR prov�des you succesfull test results w�th m�n�mum 
mater�al �n your labs w�th Laboratory Type SPINTECH I (BCF-CF),SPINTECH II (BCF-CF-POY) SPINTECH III 

(POY-FDY) SPINTECH IV TRICOLOR Sp�nn�ng L�nes.

- BCF-CF - - BCF-CF-POY - 

- POY-FDY - 

AUTOMATIC WINDERPOY EX

5500
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SERTİFİKALAR / CERTIFICATES
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BUGÜN İÇİN DEĞİL, GELECEK İÇİN ÜRETİYORUZ

WE PRODUCE FOR FUTURE, NOT ONLY FOR TODAY

PLASTİK SEKTÖRÜNDE PROFESYONEL
ÇÖZÜMLER SUNUYORUZ

WE OFFER PROFESSIONAL 
SOLUTIONS IN PLASTIC INDUSTRY



M�mars�nan OSB. 25.Cad. No : 18 Mel�kgaz� / KAYSERİ /TÜRKİYE 
TEL:+90 352 333 17 00 FAX: +90 352 333 17 17

www.gulnarmak�na.com 
�nfo@gulnarmak�na.com

Profess�onal Solut�ons for Your Bus�ness


